&® CHESTERTON. KURULUM, CALISTIRMA

B e i P, ve YENIDEN OLUSTURMA TALIMATLARI

2810 Agir Hizmet Tipi Modiiler
Cift Kartuslu Salmastra

Biiyiik Mil Caplari Igin - 125 mm - 200 mm (5,00 "- 8,00")
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1.0  UYARILAR

Bu talimatlar yapisal olarak geneldir. Montaji yapan kisinin
salmastralari ve 6zellikle mekanik salmastralarin basarili bir sekilde
kullanilmasi icin calistigi tesisteki sartlari iyi bildigi varsayilmaktadir.
SUphedeyseniz, tesiste salmastralar bilen birinden yardim isteyin
veya bir salmastra temsilcisi bulana kadar montaji geciktirin. Basarili
bir isletim (isitma, sogutma, yikama) icin gvenlik cihazlarinin yani
sira, gerekli tim yardimcr diizenlemeler kullaniimalidir. Bu kararlar
kullanicr tarafindan alinacaktir. Bu salmastranin veya herhangi bir
Chesterton yapimi salmastranin belirli bir serviste kullaniima karari
muUsterinin sorumlulugundadir.

2.0 TASIMA VE SAKLAMA

Calisma halindeki bir mekanik salmastraya her ne sebeple olsun,

asla dokunmayin. Salmastra ile kisisel temastan énce strtciyu
kilitleyin veya ayirin. Sicak veya soguk sivilarla temas halinde bulunan
bir mekanik salmastraya dokunmayin. Tim mekanik salmastra
malzemelerinin proses sivist ile uyumlu oldugundan emin olun.

Bu, olasi kisisel yaralanmalari 6nleyecektir. Mekanik salmastralari
sokerken dikkatli olun. Dahili bilesenler yaylar ile baskilanmis olabilir
ve beklenmedik bir sekilde disari firlayabilir. Kisisel glivenlik ekipmani
ihtiyaclarini degerlendirmek icin uygun adimlari atin. Salmastralari
sokme konusunda bilginiz yoksa, size en yakin Chesterton yetkili
distributord veya temsilcisi ile iletisime gegin. Bu, bir yaralanma
olasihgini azaltacaktir.

Salmastralari orijinal ambalajlarinda tastyin ve saklayin. Mekanik

salmastralar, degisime ve eskimeye maruz kalabilecek bilesenler icerir.

Bu nedenle, saklama icin asagidaki kosullara uymak énemlidir:

3.0 ACIKLAMA

+ Tozsuz ortamlarda kullaniimalidir

+ Ortam, oda sicakliginda orta derecede havalandiriimis olmalidir
- Dogrudan giines 1sigina ve istya maruz kalmaktan kaginmalidir
+ Elastomerler icin, ISO 2230'a gore saklama kosullar dikkate

alinmalidir.

3.1 Pargalarin Tanimlanmasi
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ANAHTAR
1 —Burg Seti
2 — Mil O-Ringi (V)
3 — Ddner Yastk
4 — Doner Salmastra Halkalari
5 — Doéner O-Ring (W)
6 — Sabit Salmastra Halkasi
7 — Sabit O-Ring (X)
8 — Tahrik Kanali
9 — Kanal Klipsi
10 - Adaptdr O-Ringi (2)
11 - Conta
12 — Akis Saptirici
13 — Adaptor
14 — Baski Burclar Tertibati
15 - Kilit Halkas!
16 - Conta Nokta Ayar Vidasl
17 — Képek Nokta Ayar Vidasi (g&sterilmiyor)
18 — Merkezleme Klipsi
19 — DUz Bagli Civata
20 - Yay
21 — Salmastra Bilezigi
22 — Tahrik Seti
23 — Kapak Tipasi
24 — Tahrik Borusu
25 - Kilit Halkasi O-Ringi (Y)
26 — Goz Civatasi
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3.0 ACIKLAMA devam

3.2 Calisma Parametreleri *

Basing Sinirlari:

2810 Salmastralar vakum (710 mm veya 28"Hg) basinglarindan
baslayip maksimum basin¢lara kadar varan basinglarda calisabilir.
Proses Basinci:

300 psi'ye (20 bar‘a) kadar dahili.

Bariyer Basinci:

Dis salmastranin dizgn sekilde yaglanmasi icin minimum 30 psi'ye
(2 bara) kadar (Maksimum 200 psi) bariyer sivi basinci dnerilir.

200 psi (13 bar) dis.

Standart Malzemeler:

Tam Metal Parcalar:

316 Paslanmaz Celik/EN 1.4401

Yaylar: Alasim C-276/EN 2.4819

Déner Yuz: CB; SSC; TC

Sabit Yiiz: SSC; TC

Elastomerler**: FKM, EPDM, FEPM, veya FFKM
**|stek (izerine diger malzemeler de mevcuttur

Hiz Limitleri:
4000 FPM'ye (20 mps'ye) kadar

Sicaklik Sinirlar:

Elastomerler

150°C (300°F) EPDM'ye kadar
205°C (400°F) FEPM, FKM'ye kadar
260°C (500°F) FFKM'ye kadar

*Cevresel kontroller uygulamaya ézeldir.

Sinirlamalar, ¢alisma kosullarina, boyut ve conta halkasi
malzemesine bagli olarak degisebilir.

Bu yayinlanan parametrelerin disindaki ¢alisma kosullari igin
Chesterton Mekanik Salmastra Uygulama Miihendisligine danisin.

3.3 Kullanim Amaci

Mekanik salmastralar belirtilen calisma parametreleri dahilinde
calistinlmalidir. Amaclanan uygulamanin disinda ve / veya ¢alisma
parametrelerinin disinda kullanim durumlarinda, bir mekanik
salmastrayi calistirmadan dnce mekanik salmastranin uygunlugunu
dogrulamak amaciyla Chesterton Mekanik Salmastra Uygulama
Mihendisligi'ne danisin.
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3.0 ACIKLAMA devam

3.4 Boyutsal Veriler (Cizimler)

Sekil 2
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3.4.1 Boyutsal Veriler
METRIK - Milimetre
MiL OLGU- SAB"i'I‘_"EAZ%?A YUVA s AL,{/?AST_ SB OB CIVATA YUVARLAGI Civlj\l':'/-wADg[lAN NPT
sU DIS CAP KUTU DELIGi RACAPI | DERINLIK | UZUNLUK CIVATA BOYUNA GORE YOZEY BOYUTU
A B C C D E F G MiN J p
MAKS. MiN MAKS. MAKS. MiN MAKS. 16 mm 20 mm 24 mm MAKS.

125 285 171 190 162 83 104 218 222 226 60 1/2-14
130 292 178 197 168 83 104 224 228 232 60 1/2-14
140 298 184 203 175 83 104 231 235 239 60 1/2-14
150 311 197 215 187 83 104 243 247 251 60 1/2-14
160 323 210 228 200 83 104 256 260 264 60 1/2-14
170 330 216 234 206 83 104 262 266 270 60 1/2-14
180 343 229 247 219 83 104 275 279 283 60 1/2-14
190 349 234 253 225 83 104 281 285 289 60 1/2-14
200 362 248 266 238 83 104 294 298 302 60 1/2-14
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3.0 ACIKLAMA devam
3.4.2 Boyutsal Veriler
INC
MiL OLgU- | SALMASTRA YUVA sALtasT. | SB 0B CIVATA YUVARLAGI TSR | NPT
i DIs chp KUTU DELIGI RACAp | DERINLIK | UZUNLUK CIVATA BOYUNA GORE e VA | BovuTy
A B C C D E F GMIN J b
MAKS. MiN MAKS. | MAKS. MiN MAKS. 34" 7/8" 1,00” MAKS.

5,000 11,24 675 748 638 3,25 400 8,70 883 895 237 1/2-14

5,250 11,49 7,00 7,73 663 305 400 8,95 908 9,20 237 1214

5,500 11,74 7,25 7,98 688 3,25 400 9,20 933 945 237 1/2-14

5,750 11,99 7,50 823 713 305 4,09 945 958 9,70 237 1214

6,000 12,24 7,75 848 7,38 3,25 400 9,70 983 9,95 237 1/2-14

6,250 1249 8,00 873 763 305 4,09 995 10,08 10,20 237 1214

6,500 12,74 8,25 898 7,88 3,25 400 10,20 1033 1045 237 1/2-14

6,750 1299 8,50 923 813 305 4,09 1045 1058 10,70 237 1/2-14

7,000 1324 875 948 838 305 4,09 10,70 1083 1095 237 1/2-14

7,250 1349 9,00 973 863 305 4,09 1095 11,08 11,20 237 1/2-14

7,500 1374 925 998 888 305 4,09 11,20 1133 11,45 237 1/2-14

7,750 1399 9,50 1023 913 305 4,09 1145 11,58 11,70 237 1/2-14

8,000 1424 8,00 1048 9,38 325 4,09 11,70 11,83 11,95 237 1/2-14
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4.0 KURULUMICIN HAZIRLIK

4.1 Ekipmanlar

< 0,20 mm
0,008" =@:=

s>

3.2
125;:;? \/ X

MUmkunse, ug¢ boslugunu dlgmek icin kadran gdstergesinin ucunu
mil burcu veya mildeki bir basamak tzerine yerlestirin. Tekrarli sekilde
mili eksenel ydnde itin ve gekin. Yataklar iyi durumda ise, uclardaki
oynatma 0,20 mm'yi (0,008 ") gegmemelidir.

MUmkinse, bir mil kadran gostergesini mile takin ve hem gostergeyi
hem de mili yavasca cevirirken salmastra yuvasi ylzeyine ait salinimi
okuyun. Salmastra yuvasi ylzeyinin mile gore yanlis hizalanma
degeri, mil capinin milimetresi basina 0,63mm TIR (in¢ basina

0,025 in¢) degerini gecmemelidir. Salmastra kutusunun mile
maksimum sinirt 0,63 mm'dir (0,025 ing).

Salmastra yuvasi yUzd, salmastra bilezigini kapatacak kadar diiz ve
pardzstz olmalidir. Yiizey pUrizIUluga contalar icin maksimum

3,2 mikron (125 mikro ing) Ra ve O-ringlericin 1,1 mikron (45 mikro
in¢) Ra olmalidir. Bolunmis govdeli pompa yarilar arasindaki adimlar
diz olarak atélyede islenmelidir. Salmastra yuvasinin tim uzunlugu
boyunca acik ve temiz oldugundan emin olun.

< 1,1 um

<45y Ra

Sk o

0,07 mm
~ 0,003"

(— /\

P
o

Sk o

Ozellikle O-Ring'in kayacagi bélgelerde olmak tizere, mil tizerindeki
tdm keskin koseleri, capaklar ve cizikleri giderin ve gerekirse,

1,1 mikron (45 mikro ing) Ra yUzey elde etmekicin cilalama yapin.
Mil veya bur¢ capinin nominal olarak 0,07 mm (0,003") icinde
oldugundan emin olun.

Salmastranin takilacag alandaki mil asinmasini 6lcmek icin bir kadran
gostergesi kullanin. Asinma, mil capinin mmsi basina 0,03 mm TIR
(in¢ basina 0,001 in¢) degerini gegmemelidir.
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4.0 KURULUMA HAZIRLIK devam.

4.2 Mekanik Salmastra

1 Bu salmastraya takilan O-ringlerin, kapatilmakta olan sivi ile uyumlu 3 Merkezleme klipsleri fabrikada dnceden ayarlanmistir. Herhangi

oldugundan emin olun. bir nedenden dolayr merkezleme klipsindeki diz basl civatalar
gevsetir veya ¢ikarirsaniz, salmastrayl ekipmana takmadan dnce
asagidaki sekilde tekrar sikin: Diz uclu civatayr parmaginizla sikarak,
merkezleme klipslerinin dogru sekilde oturdugundan emin olun.
Sonra altigen anahtari kullanarak, duz bash vidayr 1/8 tur daha sikin.
Bu, yaklasik 4,5 Nm (40 in¢-pound) torka karsilik gelir.

2 1/2 kbpek ayar vidalar burglarda daha kicUk olan deliklere girer.
Kilit halkasinin dis capindaki cukurlar 1/2 kdpek ayar vidalarinin
konumunu gosterir. Salmastrayi yerlestirirken bu vidalari burctan
¢tkarmayin. Conta nokta ayar vidalari burglarda daha buyuk olan
deliklere girer. Tim vidalarin burca girdiginden ve burcun i¢
capindaki delige girmediginden emin olun. Ayrica, salmastrayi
yeniden yerlestirirken veya ¢ikarirken, merkezleme klipslerinin ve
duiz bash civatalarin takili oldugundan emin olun.

&® CHESTERTON. 7
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5.0 SALMASTRA KURULUMU

Kurulum icin gerekli aletler: Altigen anahtar ve gres
(salmastra ile birlikte verilir). Acik u¢ veya lokma /
tork anahtari (montaj civatasi boyutuna baglh olarak;
miigteri tarafindan saglanir). ONEMLI: Uretilen
salmastra verilerine, kurulu RFID etiketinden
erisilebilir; ayrica bu talimatlarin kapak sayfasindaki
kutu etiketinden salmastra veri referansini
doldurmayi da segebilirsiniz. Kapatma tipalarini
akiskan portlarindan ¢ikarin (gosterilmemistir).

Mil'e/ O-Ring‘e (V) ince bir gres yagi tabakasi stiriin
ve salmastra bilezigini bastirarak salmastrayi milin
lizerine kaydirin. UYARI: Tiim ayar vidalarinin burca
girdiginden ve i¢ captaki delige girmediginden
emin olun.

Pompayi tekrar monte edin ve gerekli mil hizalarini

ve cark ayarlarini yapin. Carklar, mil hareket ederken
merkezleme klipsleri yerinde oldugu ve salmastra ayar
civatalar gevsetildigi stirece herhangi bir zamanda
sifirlanabilir. Port y6nlendirmesi igin (bkz. Sekil 3).
UYARI: Bkz. 4.2.3 Kuruluma Hazirlik- Mekanik
Salmastra adim 3.

>
4] &/

/ \
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Salmastra bilezigi civatalanini esit sekilde sikin.
ONEMLI: Ayar vidalarinin mile sikiimasindan énce
salmastra bilezigi civatalan sikilmalidir. Salmastra
bilezigi civata torku, uygulamaya baglidir.
ONEMLI: Boru baglantilan, salmastra bilezigi
civatalarinin sikilmasindan 6nce yapilmamalidir.

ONEMLI: 1/2 képek ayar vidalan (D) iLK 6nce
stkilmalidir ve conta ucu ayar vidalari (2) en son
stkilmalidir. 1/2 képek ayar vidalarinin yerleri, kilit
halkasinin dis ¢api lizerinde vida deliklerin yaninda
cukurlu olarak isaretlenmistir.

Ug adet 1/2 képek ayar vidasini (3) (cukurla isaretlenmis
ek resme bakin) birlikte verilen altigen anahtarla esit
sekilde sikin.

Saglanan altigen anahtarla conta noktasi ayar
vidalarini (2) esit sekilde sikin.

ONEMLI: Tiim gémme ayar vidalar elle sikildiktan
sonra, bir tork anahtari ile tekrar sikin: 5,5 - 6,5 Nm
(105 - 115 in-Ibs.) degerine ayarlayin

Cark ayarlamalari yaparken ve / veya salmastray
sokerken tiim dtiz bash civatalari ve merkezleme
klipslerini ¢ikarin ve daha sonra tekar kullanim icin
saklayin.

ONEMLI: Salmastra bileziginin burg iizerine
diizgiin bir sekilde ortalandigindan emin olmak
icin mili elle gevirin ve salmastranin serbestce
dondiigiinden emin olun. Salmastra icinde metal-
metal arasi bir temasi duyarsaniz/ hissederseniz,
uygun olmayan sekilde ortalanmis demektir.
Merkezleme klipslerini tekrar yerine takip
parmakla sikin. Boru baglantilarini ¢ikarin.
Salmastra bilezigi civatalarini gevsetin. Klipsleri
tamamen sikin. Ayar vidalarini gevsetin. Salmastra
bilezigi civatalarini yeniden sikin. Ayar vidalarini
tekrar sikin. Klipsleri ¢tkarin. Metal-metal temasi
hala mevcutsa, salmastra yuvasinin merkezleme
durumunu kontrol edin.

&® CHESTERTON.
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6.0  DEVREYE ALMA/EKIiPMAN BASLATMA

1 Salmastraya uygun cevresel kontrolleri takin. (bkz. Sekil 3)

2 Ekipmani ¢alistirmadan 6nce gerekli tiim 6nlemleri alin ve normal giivenlik prosediirlerini izleyin.
* Kartus contalari ile ilgili yardim icin Iitfen Chesterton Mekanik Salmastralar Uygulama Mchendisligi ile iletisime gegin.

Sekil 3
Bariyer / Tampon Sivisi
SAAT YONUNUN TERSINDE SAAT YONUNDE
mil déndsu mil déndsu
Konveksiyon tankinin Konveksiyon tankinin
tabanindan gelen soguk sivi sol tabanindan gelen soguk sivi sag
porttan iceri girer. porttan iceri girer.
' |
/
X
=
=
9
iF
X
AN
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7.0 DEVRE DISI BIRAKMA / EKIPMAN KAPATMA

Cihazin elektriksel olarak yalitildigindan emin olun. Ekipman toksik
veya tehlikeli sivilarda kullaniimigsa, calismaya baslamadan énce
ekipmanin dogru sekilde dekontamine edildiginden ve gltvenli
oldugundan emin olun. Pompanin izole oldugundan emin olun ve
salmastra yuvasinda herhangi bir akiskan kalmadigindan ve basincin
tamamen serbest birakildigindan emin olun.

8.0  YEDEKPARCALAR

ONEMLI: EkKipmandan salmastrayi s6kmeden 6nce merkezleme
klipslerini yerine takin! Salmastrayi ekipmandan kurulum
talimatlarini tersine takip ederek cikarin. imha etme durumunda,
salmastradaki farkli bilesenlerin imhasi veya geri déndsimd icin yerel
dizenlemelere ve sartlara uyuldugundan emin olun.

Her zaman Chesterton orijinal yedek parcalarini kullanin. Orijinal
olmayan yedek parcalarin kullaniimasi, ariza riski, kisisel / ekipman
tehlikesi arzeder ve Urlin garantisini gecersiz kilar.

9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI

Yedek Parca Kiti, kurulu RFID etiketindeki (Uretildigi gibi) sizdirmazlik
verilerine veya bu talimatlarin kapak sayfasinda kaydedilmis verilere
bakarak Chesterton'dan satin alinabilir.

9.1 Salmastranin Yeniden Olusturulmasi

Dogru takilan ve calistirilan bir mekanik salmastra az bakim gerektirir.

Periyodik olarak salmastrada bir sizinti olup olmadigini kontrol
etmeniz onerilir. Mekanik bir salmastrada salmastra halkalarinin,
O-ringler vb. gibi bazi bilesenlerin zaman icerisinde degistirilmesi
gerekir. Bir salmastra takili ve calisir durumdayken, bakim mumkdn
degildir. Bu nedenle hizli onarim saglamak icin stokta bir yedek
salmastra Unitesinin veya bir yedek parca kitinin bulundurulmasi
onerilir.

1 Elastomer yUzeyler ve salmastra yaylari dahil, parcalarin durumuna
bakin. Arizanin nedenini analiz edin ve salmastrayi yeniden takmadan
dnce mimkinse sorunu dizeltin.

2 Tum elastomer ve conta yUzeylerini yerel ve site ydnetmeliklerine
uygun onayli bir temizleme solventi ile temizleyin.

10
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI

9.1.1

Salmastranin Sékiilmesi

H -

Salmastranin sékiilmesi iin gerekli aletler: Altigen
anahtar (salmastraile birlikte verilir); cmbiz ve kavisli
bir gekme cubugu (miisteri tarafindan temin edilir;
0-Ringlerin ve tahrik borusunun sékiilmesi igin).

Merkezleme klipslerini cikarin ve atin.

Tiim conta noktasini ve 1/2 képek ayar vidalarini kilit
halkasindan gikarin ve atin.

s A A

B /\ /\

Kilit halkasini burgtan gikarin ve bir kenara koyun.

Distan takmali déner salmastra halkasini gikarin ve atin.

Baski burclari setini gikarin. Tahrik borusunu ¢ikarin ve
atin. Baski burglari setini bir kenara koyun.

Salmastra bilezigi setini burg setinden ayirin ve bir
kenara koyun.

¢ sabit salmastra halkasini burctan ¢ikarin ve atin.

Icten takmali déner salmastra halkasini burctan ¢ikarin
veatin.

Mil O-ringini (V) burctan ¢ikarin ve atin.

Tahrik borusunu burg tahrik pabuglarindan ¢ikarin
veatin.

Tiim yaylan kilit halkasindan ¢ikarin ve atin.

&® CHESTERTON.
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devami

9.1.1 Salmastranin Sokiilmesi devami.

Kilit halkasi O-Ringini (Y) ¢ikarin ve atin.

Distan takmali sabit salmastra halkasini salmastra
bileziginden ¢ikarin ve atin.

O-Ringi (X) salmastra bilezigi ic capindan ¢ikarin ve atin.

0

Contayi adaptérden ¢ikarin ve atin.

[cten takmali sabit salmastra halkasini salmastra
bileziginden ¢ikarin ve atin.

Tahrik kanalini salmastra bileziginden ¢ikarin; kanal

klipslerini ve akis saptiricisini kanaldan ¢ikarin ve atin.

Tahrik setini salmastra gévdesinden ¢ikarin ve atin.

Adapt6rii salmastra bileziginden ¢ikarin. Adaptor
O-Ringini (Z) ¢cikarin ve atin. Adaptorii bir kenara koyun.

12
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devami

9.1.2 Salmastra Seti

Salmastra setinin takilmast igin gerekli aletler: Altigen
anahtar ve iki gesit gres yadi (salmastra ile birlikte
verilir); tiiy birakmayan bir bez, cimbiz veya ince bir
kavisli gekme cubugu (mdisteri tarafindan temin edilir;
O-Ringlerin ve tahrik borusunun takilmast icin). Tim
metal bilesenleri, tiim conta ve O-Ring yizeyleri de dahil
olmak iizere onaylanmis bir solvent ile temizleyin. Metal
bilesenleri ve tiim yedek salmastra bilesenlerini temiz ve
kuru bir yiizeye yerlestirin.

Tahrik borularini ccmbizla veya ince bir cekme cubugu
ile gekin ve burcun karsi deliginin icindeki pabuglarin her
birine takin. Tahrik borusunun pabug (izerine tamamen
oturdugundan emin olun (asagiya inecektir).

Déner O-Ringe (W) ince bir beyaz gres yagi

tabakasi uygulayin ve déner yiiziin dis capindaki
oluga yerlestirin. Yastiklarin déner ytiziin arkasinda
oldugundan emin olun. GNEMLI: ROTARY INBOARD
isaretli torbadaki doner salmastra halkasi burg
lizerine monte edilmelidir (4. adima bakiniz).

Centik

a -
\ |

Déner yiizdeki isareti burctaki gentikle hizalayin. Déner
ylizii asagiya burca dogru kaydirin ve yerine oturuncaya
kadar yavasca sikin. Burg tahrik pabuglar, doner

yliz tizerindeki yariklara oturmalhidir. UYARI: Tahrik
borusunu sikistirmayin.

Tahrik setini salmastra bilezigi pim deligine takin. Tiim
ylizeylerin agik ve temiz oldugundan emin olun.

Akis Deflektériine tahrik tiiplerini (2x) takin.

Tahrik kanali klipsine* ve tahrik kanal akis saptiricisina
ince bir gres tabakasi stirtin. Tahrik kanal akis
saptiricisini iki oyuk arasindaki yariga takin. 3 adet
tahrik kanali klipslerini kalan yuvalara takin.

Acik tahrik yuvalar asagi bakacak sekilde, akis
deflektériinii tahrik aksamina gegirerek, tahrik

kanali diizenegini salmastraya yerlestirin. Salmastra
lizerindeki girinti, tahrik kanalinin disindaki isaretle,
saat 12 konumundan saatin tersi yénde 60° konumda
hizalanmis olacaktir.

UYARI: Uygun salmastra performansi icin dogru
kurulum gereklidir.

Adaptdr O-Ringine (Z) ince bir gres yadi tabakasi stiriin
ve adaptdr plakasinin dis capina monte edin.
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devami

9.1.2

Salmastranin Takilmasi devami.

Adaptér yariklarini, siriici kanalindaki yariklarla
hizalayin, tertibati birbirine takin ve adaptér plakasini
oturtun. ONEMLI: Adaptor yiizeyinin tam olarak
oturmasi ve takilmasi icin salmastra bilezigi
yiizeyinin altinda olmasi gerekir.

13 0-Ring

Sabit O-Ringe (X) ince bir gres tabakasi stiriin ve
adaptdriin i¢ ¢capindaki oyuga takin.

-«

Bir sabit salmastra halkasindaki yariklari, dénmeyi
oOnleyici kanal klipsleri ve akis saptiricisi ile hizalayin
ve dikkatlice yerine bastirin. Salmastra halkasinin
tamamen yerine oturdugundan emin olun.

15
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Salmastra bilezigini dikkatlice ters cevirin ve icte takili
sizdirmazlik yiizeyini korumak igin temiz bir bez lizerine
yerlestirin. Kalan sabit O-Ringe (X) ince bir gres tabakasi
stirtin ve salmastra gévdesi ic capindaki oyudga takin.

Kalan sabit salmastra halkasindaki yariklar, dsnmeyi
oOnleyici kanal klipsleri ve akis saptiricisi ile hizalayin
ve dikkatlice yerine bastirin. Salmastra halkasinin
tamamen yerine oturdugundan emin olun.

Kopek ayar vidalarini, (O kilit halkasinin dis capi
lizerinde bir ukurla isaretlenmis olan vida deliklerine
takin. Conta noktas: ayar vidalanini @) kilit halkasindaki
kalan deliklerin iginden geirip takin.

UYARI: Kopek ayar vidalari burcun i¢ ¢api iginde
¢tkinti yapmamalidir. Conta ayar vidalari burcun i¢
¢api icinde ¢ikinti yapmamalidir.

ONEMLI: Ayar vidalari, salmastra burcuna
montajdan once kilit halkasinin i¢ capina
girmemelidir.

Kilit halkasi O-Ringine (Y) ince bir gres tabakasi stiriin ve
i¢ captaki kilit halkasindaki yuvaya yerlestirin.

Her yayin bir ucuna az miktarda gres uygulayin ve kilit
halkasindaki isaretsiz deliklere yerlestirin.

UYARI: Yaylari, baski burcundaki plaka pimleri i¢in
éngériilen isaretli deliklere MONTE ETMEYIN.

14
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devami.

9.1.2

Salmastranin Takilmasi devami.

0] Y
\ /

Tahrik borularini (gerekirse bir cimbizla) yukari ekin
ve baski burclari setindeki pabuclarin her birine takin.
Tahrik borularinin pabuglarin tizerine tamamen
oturdugundan emin olun (asagiya inecektir).

Baski burclar grubundaki pimleri kilit halkasindaki
isaretli deliklerle ayni hizaya getirin ve yerine oturmasi
icin bastirin.

\ /

Déner sizdirmazlik halkasindaki tahrik yuvalarini
baski burcu pabuglar ile hizalayin; kilit halkasindaki
yerine oturtmak icin déner salmastra halkas
lizerine hafifce bastirin. UYARI: Tahrik borusunu
stkistirmayin.

Déner O-Ringe (W) ince bir gres yagi tabakasi uygulayin
ve dista takili déner salmastra halkasinin dis ¢capindaki
oluga yerlestirin.

Bilesenlerin son montajindan énce tiim conta
ylizeylerini temiz bir bez ve onaylanmus bir solvent
ile temizleyin.

= N

Kilit
halkasinda

dikey o
noktalar\

Kilit halkasinin dis capindaki ii¢ dikey noktanin
konumuna dikkat edin.

Chesterton isareti asagiya bakacak ve sabit salmastra
halkasi yiizii déner salmastra halkas yiizii ile hizal
olacak sekilde salmastra bilezigini kilit halkasi
diizeneginin lizerine yerlestirin.

Burg setini doner salmastra halkasinin dis ¢api
etrafindan tutarak ters evirin, ve salmastra bilezigi

ve kilit halkasi tertibati icine kaydirin.

ONEMLI: Burcun ucundaki ¢entik, dogru
takildiginda kilit halkasinin dis ¢api iizerindeki ii¢
dikey nokta ile hizaya gelmis olmalidir.

Tiim salmastra tertibatini tutun ve dikkatlice ters gevirin
ve temiz bir calisma ylizeyine yerlestirin. Kilit halkasinin
listtine sikica bastirin ve kbpek gomme vidalarini
burgtaki kiiclik deliklere gecirin. Kilit halkasini burgla
dogru bir sekilde merkezli tutmak icin k6pek gémme
vidalarini esit sekilde sikin.

UYARI: kopek gomme vidayi asiri sikarak burcu
SAPTIRMAYIN. Képek gomme vidalari burcun i¢
¢apiicinde ¢ikinttyapmamalidir.
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devami.

9.1.2 Salmastranin Takilmasi devami.
\ /
Tertibati sikistirmak icin salmastra bileziginin st Mil O-Ringi (V) lizerine ince bir gres tabakasi siriin ve Koruyucu yapiskan kaplamayi ¢ikarin ve salmastra

kismina bastirin ve her bir merkezleme klipsini burg i¢ capindaki oluga yerlestirin.

salmastra bileziginin (st kismindaki oyuga sokmak
icin dondiiriin ve merkezleme klipsine ait diiz bash
vidayi elle sikin. Tiim merkezleme klipsleri igin bu adimi
tekrarlayin. Bir tork anahtariyla yeniden sikin: 18 Nm'ye
(160 in-Ibs.) ayarl.

Salmastra montaj icin hazirdr.

kutusu contasini gévde kanalina yapistirin.

10.0 MEKANIK SALMASTRA IADELERI VE TEHLIKE ILETiSiM GEREKSINIMLERI

Calismada kullanilmis olup Chesterton'a iade edilen her mekanik salmastra,
Tehlike lletisim sartlarina uygun olmalidir. Tamir ya da sizdirmazlik analizi igin

salmastralari iade etmeye gerekli bilgiler icin litfen
chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns adresindeki web
sayfamiza gidiniz.

G’? CHESTERTON@ DAGITIMI YAPAN:

Global Solutions, Local Service.

860 Salem Street

Groveland, MA 01834 USA

Telefon: 781-438-7000 Fax: 978-469-6528
chesterton.com

© 2021 A.W. Chesterton Company.
® aksi belirtimedikce ABD ve diger Ulkelerde

A. W. Chesterton Company'ye ait tescilli ticari bir markadir. FORM NO. TR36839 REV 1

Chesterton ISO sertifikalar chesterton.com/corporate/iso web sayfasinda mevcuttur

8/21



